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　　摘要：为了提高烟叶可用性、减少企业经济损失，降低烤烟压油产生的损失，开展不同预防压油产生措施的跟踪对
比试验。明确了烟叶压油主要原因为原烟含水率超限，打包不规范，堆放过高、时间过长，仓储环境管控不到位及烟叶

自身因素等原因导致，阐述了严格控制原烟含水率、规范打包过程、分类堆放，灵活安排堆放时间、加强仓储管理、加强

流通管理等措施能有效降低烤烟压油造成的经济损失，并对具体的预防措施进行跟踪，结果表明，云南保山 Ｃ２Ｆ和
Ｃ３Ｆ－２压油烟叶比例分别下降１、６．８百分点，云南昆明Ｃ２Ｆ和云南昆明Ｃ３Ｆ压油烟叶比例分别下降１０．０、８．２百分点。
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　　烟叶压油也叫出油，是指烟叶组织在外界因素
影响下，细胞内含有的一种柔软的液体或半液体物

质溢出烟叶表面，使烟叶在外观上产生油浸痕迹或

斑块的现象［１］。福建中烟工业有限责任公司（以下

简称福建中烟公司）历年在从云南省调拨的烟叶的

检验过程中，都发现有不同程度的压油烟叶，不同

原烟批次中压油烟叶的比例少则占２％ ～３％，多则
占１０％以上。它的存在是破坏烟叶原有品质、降低
使用价值和等级合格率的重要因素之一［２］，烟草企

业则更看重烟叶的评吸效果以及化学成分的协调

性［３］。压油不仅造成较大的资源浪费和经济损失，

而且给卷烟产品带来质量隐患。本研究分析压油

烟叶产生原因并采取有效的预防措施，以期提高烟

叶可用性，减少企业经济损失。

１　现状分析

２０１３年以来，福建中烟工业有限责任公司在云
南省调拨的烟叶在云南省曲靖市某复烤厂进行集

中加工，由于各产区的烟叶质量差异较大、运输路

途较远、打包方式不同、部分地区烟叶存在水分超

限、仓储条件差等问题，同时也受到复烤厂日均加

工量低及烟叶堆垛时间较长的影响，造成了近几年

调拨的烟叶压油率较高。由表１可知，２０１４年福建
中烟公司在某复烤厂质量抽查中，发现各等级烟叶

均有不同程度的压油烟叶存在，其中部分烟叶的压

油比例明显高于正常比例，云南昆明 Ｃ２Ｆ压油烟叶
比例达 １２．８％，云南昆明 Ｃ３Ｆ压油烟叶比例达
１１４％，云南保山Ｃ３Ｆ－２压油烟叶比例达 １０．２％，
烟叶压油不仅造成较大的资源浪费和经济损失，而

且给卷烟产品带来质量隐患。

表１　２０１４年福建中烟公司烟叶压油情况调查结果

编号 烟叶 年份
压油烟叶

比例（％）

１ 云南保山Ｃ２Ｆ ２０１４ ３．６

２ 云南保山Ｃ３Ｆ－１ ２０１４ ２．２

３ 云南保山Ｃ３Ｆ－２ ２０１４ １０．２

４ 云南保山Ｂ１Ｆ ２０１４ １．８

５ 云南保山Ｂ３Ｆ ２０１４ １．４

６ 云南曲靖沾益Ｃ３Ｆ ２０１４ １．８

７ 云南曲靖沾益Ｃ４Ｆ ２０１４ １．６

８ 云南曲靖马龙Ｃ３Ｆ ２０１４ ２．０

９ 云南曲靖马龙Ｂ３Ｆ ２０１４ ０．８

１０ 云南昆明Ｃ２Ｆ ２０１４ １２．８

１１ 云南昆明Ｃ３Ｆ ２０１４ １１．４

１２ 云南普洱Ｃ３Ｆ ２０１４ ３．２

１３ 云南普洱Ｂ２Ｆ ２０１４ ２．０

２　压油烟叶产生原因

２．１　原烟含水率超限
烟草是一种胶质毛细多孔物质，它的组织结构
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由毛细管和多孔体构成，吸湿性敏感［４］。如果烟叶

保存不善，大量吸湿，造成含水率超限，与其他含水

率正常的烟叶相比，烟叶细胞水分饱和，稍受碰撞

或挤压，则导致细胞破裂，烟叶组织中的自由水将

烟叶中一部分有机物质带出，渗透至烟叶表面，氧

化凝结成褐色斑块，产生烟叶压油。由表２可知，含
水率超过１８％的烟叶，比含水率正常的烟叶更易产
生压油现象。

表２　不同含水率烟叶压油比例对比

年份 烟叶
含水率

（％）
抽查数量

（张）

正常数量

（张）

压油数量

（张）

压油比例

（％）

２０１４ 云南保山Ｃ３Ｆ－２ １９ ５００ ４６５ ３５ ７．０

２０１４ 云南保山Ｃ３Ｆ－１ １８ ５００ ４８５ １３ ２．６

２０１４ 云南保山Ｃ３Ｆ－１ １７ ５００ ４９０ １０ ２．０

２．２　原烟打包不规范
由于打包不规范，包内烟叶摆放混乱、无序，烟

包不整齐，导致烟叶在打包过程中受挤压，烟包在

堆放过程中变形挤压到烟叶；同时由烟草收购站运

至烟叶公司仓库最后到打叶，复烤厂又多次重复

打包，也会对烟叶造成重复挤压，最终导致烟叶

压油。

２．３　烟包堆放过高、时间过长
由于烟叶收购与工商调拔交接时间差的关系，

一般从烟叶收购至工商交接验收时间至少需要

２０ｄ，有的甚至需要１个月以上，目前云南省大力推
行异地复烤、集中加工，受复烤企业加工能力限制，

导致烟叶仓储时间过长，如果没有及时翻垛、复烤

加工，将会使底层烟包受挤压时间过长而产生板结

压油，甚至霉变。再加上有些烟叶公司受仓库容量

所限，烟包堆垛过高，使底层烟包内的烟叶承受压

力过大而出现板结压油。由表 ３可知，云南保山
Ｃ３Ｆ－２等级堆垛 ４７ｄ比云南保山 Ｃ３Ｆ－１堆垛
２３ｄ压油烟叶比例多了８．０百分点。
２．４　烟包仓储环境的变化

由于工商交接或加工复烤的需要，原烟仓储地

点须经常变换，导致仓储环境也不断变化，也会造

表３　不同堆垛时间压油比例对比

编号 烟叶 年份
堆垛时间

（ｄ）
压油烟叶

比例（％）

１ 云南保山Ｃ３Ｆ－１ ２０１４ ２３ ２．２

２ 云南保山Ｃ３Ｆ－２ ２０１４ ４７ １０．２

成烟叶压油，甚至霉变［５］。如烟叶储存环境由低温

低湿变为高温高湿，烟叶极易吸湿吸热，造成烟包

迅速发热，霉菌迅速繁殖，再经过堆垛挤压，就会导

致烟叶发生压油和霉变。

２．５　运输、装卸等方面
在原烟运输过程中，由于路途遥远或道路崎

岖，烟包遭受激烈碰撞和摩擦；或者为了节省运输

费用而故意加装超载，造成底层烟包受挤压程度加

大；或在装卸过程中工人野蛮装卸，出现扔包、踩

包、坐包等现象，这些方面都会造成不同程度的压

油烟叶的产生。

２．６　烟叶自身因素
２．６．１　不同部位　中部叶、下部叶结构疏松，叶内
细胞壁薄，细胞排列疏松，间隙大，吸湿性较强。上

部叶则产生油印较少。由表４可知，中部叶的压油
比例最大，下部叶的次之，上部叶的最小。

表４　不同部位烟叶压油比例对比

年份 烟叶 抽查数量
正常数量

（张）

压油数量

（张）

压油比例

（％）

２０１５ 云南保山Ｂ３Ｆ ５００ ４９２ ８ １．６

２０１５ 云南保山Ｃ３Ｆ－１ ５００ ４８６ １４ ２．８

２０１５ 云南保山Ｃ３Ｆ－２ ５００ ４７８ ２２ ４．４

２０１５ 云南保山Ｘ２Ｆ ５００ ４８８ １２ ２．４

　　注：上部叶、中部叶、下部叶分别取Ｂ３Ｆ、Ｃ３Ｆ－１和Ｃ３Ｆ－２、Ｘ２Ｆ等级。

２．６．２　不同等级　烟叶等级高的烟叶，压油比例
大。由于这类烟叶成熟度好，叶片结构较疏松，油

分多，较易产生压油。叶片结构稍密、油份少的烟

叶不易产生压油。ＧＢ２６３５—１９９２《烤烟》［６］对
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Ｃ２Ｆ、Ｃ３Ｆ、Ｂ１Ｆ、Ｃ４Ｆ、Ｂ３Ｆ的品质规定见表５，由表６
可知，云南保山 Ｃ２Ｆ、云南保山 Ｃ３Ｆ－１、云南保山

Ｂ１Ｆ等级的压油比例明显大于云南保山 Ｃ４Ｆ、云南
保山Ｂ３Ｆ等级。

表５　Ｃ２Ｆ、Ｃ３Ｆ、Ｃ４Ｆ、Ｂ１Ｆ、Ｂ３Ｆ的品质规定

等级 成熟度 叶片结构 叶片结构 油分 色度
长度

（ｃｍ）
残伤比例

（％）

Ｃ２Ｆ 成熟 疏松 中等 有 强 ４０ １５

Ｃ３Ｆ 成熟 疏松 中等 有 中 ３５ ２５

Ｃ４Ｆ 成熟 疏松 稍薄 稍有 中 ３５ ３０

Ｂ１Ｆ 成熟 尚疏松 稍厚 多 浓 ４５ １５

Ｂ３Ｆ 成熟 稍密 稍厚 有 中 ３５ ３０

表６　不同等级烟叶压油比例对比

年份 烟叶
抽查数量

（张）

正常数量

（张）

压油数量

（张）

压油比例

（％）

２０１５ 云南保山Ｃ２Ｆ ５００ ４８０ ２０ ４．０

２０１５ 云南保山Ｃ３Ｆ－１ ５００ ４８６ １４ ２．４

２０１５ 云南保山Ｃ４Ｆ ５００ ４９６ ４ １．２

２０１５ 云南保山Ｂ１Ｆ ５００ ４８４ １６ ３．２

２０１５ 云南保山Ｂ３Ｆ ５００ ４９７ ３ ０．６

３　烟叶压油的预防措施

３．１　严格控制原烟含水率
适宜的水分含量不仅能保持烟叶的完整性，维

持烟叶的价值和使用价值，还能促进烟叶的自然醇

化，提高烟叶的内在品质。控制烟叶含水率的工作

应从农户做起。烟草公司人员应认真指导烟农烟

叶烘烤后的回潮及烟叶存储保管工作，如果烟叶回

潮过度，或者储存保管不善，极易造成烟叶吸湿而

含水率过高，过高的湿度条件（相对湿度 ＞６０％）也
会导致烟叶内某些化学成分发生过快的降解反应，

造成致香物质的损失［７］。在收购环节烟草公司应

加强预检，对于水分超限的烟叶坚决不收。烟叶入

库后要改善烟叶仓库的通风排湿条件，认真监控仓

库内的温、湿度，注意通风排温。通过以上有效措

施，将原烟含水率控制在初烤烟叶的合格水分含

量，即１６％～１８％［６］。

３．２　规范打包过程
原烟打包过程中对烟叶的过度挤压程度是烟

叶产生压油的主要原因。在原烟打包过程中，尽量

减小对烟叶的挤压强度是预防烟叶压油的关键。

在打包时要加强过程管理，特别要注意烟叶的码

放，应让烟基部朝外有序排放，禁止无序乱放，打包

绳捆绑时应留有让烟包回弹的空间，并严禁打包人

员为了便于堆垛和运输而故意把烟包打得过紧

过薄。

３．３　分类堆放，灵活安排堆放时间
根据烟叶不同部位、不同等级的自身特性，做

好烟叶的分类堆放工作，将易压油的高等级烟叶与

不易压油的低等级烟叶分区堆放，便于烟叶调拨中

单车运货量的量化把控。分类、分区堆放烟叶，可

以更好对烟叶水分含量进行统一、有效管控，防止

烟叶水分超限。另外，灵活安排烟叶的堆放时间，

将烟叶进行有序堆放，先堆放烟叶先调拨，后堆放

烟叶后调拨，尽量减少因堆放时间长而造成烟叶

压油。

３．４　加强仓储管理
对于那些不能及时调拨的烟叶应加强仓储管

理。烟草公司仓管人员认真跟踪监控库存烟叶质

量，及时翻垛，在高温高湿季节１５～２０ｄ就必须翻
垛１次，仓库内相对湿度超过７０％时就要进行通风
排湿，一旦发现烟包质量异常要及时处理。另外，

严格按规定堆垛高度，严禁超高堆垛，原烟贮存堆

放高度控制在 １．０～１．２ｍ最好，严禁堆高超过
１．５ｍ。烟站收购的烟叶也要控制堆高在１．５ｍ以
内，打包后堆码严禁超过６包。工业企业要考虑到
烟叶的存储特性，做到及时调拨，及时加工复烤。

３．５　加强流通管理
加快烟叶的调运，按时完成烟叶收购调拨任

务，运输车辆必须车况良好、有严密的覆盖物，确保

在运输过程中烟叶不被雨水淋湿，减少烟叶在整个

调运和运输过程中的损失［８］。制定烟叶运输管理

方案，并成立运输管理工作小组，主要负责组织车

辆到位，审核车辆手续是否完善，合理调度烟叶运

输车辆。加强流通管理，减少烟叶在途运输时间和
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仓储时间，防止烟包长期挤压，降低烟叶压油比例。

推行当天收购的烟叶当天打包和仓库烟叶够装一

车发一车的管理制度，以减少流通环节的压油现象。

４　取得的成效

通过原烟含水率控制、规范打包过程、分类堆

放烟叶、加强仓储管理及流通管理等环节，２０１５年
压油比例降低明显，由表７可知，压油烟叶比例有了
较大的降低。整体分析，上等烟压油比例减小明

显，其中云南保山 Ｃ２Ｆ和云南保山 Ｃ３Ｆ－２分别下
降１．０、６．８百分点，云南昆明 Ｃ２Ｆ和云南昆明 Ｃ３Ｆ
分别下降 １０．０、８．２百分点。２０１５年相对于 ２０１４
年福建中烟公司在某复烤厂加工烟叶的抽查情况

表明，整体压油情况得到了较大的改善，极大地减

少了经济损失和资源浪费。

表７　２０１５年福建中烟公司烟叶压油情况调查结果

编号 烟叶 年份
压油烟叶

比例（％）
与２０１４年相比
上升的百分点

１ 云南保山Ｃ２Ｆ ２０１５ ２．６ －１．０

２ 云南保山Ｃ３Ｆ－１ ２０１５ ２．４ ０．２

３ 云南保山Ｃ３Ｆ－２ ２０１５ ３．４ －６．８

４ 云南保山Ｂ１Ｆ ２０１５ ２．０ ０．２

５ 云南保山Ｂ３Ｆ ２０１５ １．４ ０．０

６ 云南沾益Ｃ３Ｆ ２０１５ ２．３ ０．５

７ 云南沾益Ｃ４Ｆ ２０１５ ２．８ ０．８

８ 云南马龙Ｃ３Ｆ ２０１５ ２．６ ０．６

９ 云南马龙Ｂ３Ｆ ２０１５ １．６ ０．８

１０ 云南昆明Ｃ２Ｆ ２０１５ ２．８ －１０．０

１１ 云南昆明Ｃ３Ｆ ２０１５ ３．２ －８．２

１２ 云南普洱Ｃ３Ｆ ２０１５ ３．４ ０．２

１３ 云南普洱Ｂ２Ｆ ２０１５ ２．３ ０．３

５　结论与建议

烟叶压油主要原因为原烟含水率超限，打包不

规范，堆放过高、时间过长，仓储环境管控不到位，

烟叶自身因素等。烟叶在正常的流通过程中，或多

或少都会产生油压，这种现象很难完全避免。烟叶

压油后，目前还没有简单有效的方法能够阻止其程

度的继续加重，因此，防止烟叶压油的产生是防护

的关键。通过原烟含水率控制、规范打包过程、分

类堆放烟叶、加强仓储管理及流通管理等环节，可

有效降低烟叶压油比例。在烟叶贮存、堆码、装卸、

运输过程中制订科学的操作规程，加强各流通环节

的监督管理。收购时对烟叶水分须严格把握，坚决

杜绝收购水分含量超限的烟叶。收购的烟叶要及

时成件，成件后注意养护，严格控制堆码高度，及时

调运；对保管不善的烟叶，须要及时选出来单独调

运存放，提前打叶。烟叶压油的产生并不是烟叶固

有特性或必然结果，而是由于外在因素作用的综合

结果，只要采取有效措施，加强各环节管理就能够

有效减少压油烟叶的产生，从而提高烟叶质量。这

样，烟叶商业企业不仅能够提高烟叶等级质量，减

少经济损失和资源浪费，并能够增强烟叶市场的竞

争力。工业企业也将获得优质的烟叶原料，产生出

质量稳定的卷烟产品。防止烟叶压油现象的产生，

比压油以后再进行养护要更简单、更经济。

另外，建议在烟叶成件时，将成件质量由

５０ｋｇ／件减少为３０～４０ｋｇ／件，采用大尺寸手工打
包，能够在烟叶受到外力作用时，有一定的缓冲余

地，不易产生大量的压油；还可以避免烟叶黏连结

板、发热和霉变等现象。推广打包箱打包和松包调

运，对那些等级质量较高、油分较好的烟叶实行松

包调运，以减少烟叶压油的产生。
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